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16 condiciones de proteccién, rotulado, cantidades y otras identificaciones necesarias
sean las especificadas.
Materias primas, insumos v partes que se incorporan al proceso:
1. Piezas Plisticas: El vistago, el cilindro, el soporte de la aguja y la tapa de la aguja
son de polipropileno inyectado y el pistén de caucho sintético también inyectado.
2. Pieza Metilica: La cinula o aguja propiamente dicha que es de acero inoxidable.
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JERINGAS DESCARTABLES
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JERINGAS DESCARTABLES

SECUENCIA DEL BLOQUE DENOMINADO "PRIMER PROCESO DE FABRICA-

\ CION" (D)
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SECUENCIA DEL BLOQUE DENOMINADO "SEGUNDO PROCESO DE FABRI-

CACION" (E)
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ETIQUETAS TERMOCONTRAIBLES

PROCESO PRODUCTIVO

Las partes, piezas y materias primas que ingresan a la planta son inspcccionqdas a
través de la aplicacion de las normas de control. La inspeccidn es visual, dimensional
y fisica.

El material aprobado se da de alta en el depdsito de materias primas aprobadas, v el
rechazado pasa a ser seleccionado para su aprobacién o descarte.

El material aprobado pasa al drea de trabajo por Ordenes de Produccién llevindose
un registro de su origen y calidad.

Se realiza el primer proceso de fabricacién en miquina automatica, que realiza la
impresion sobre el film de hasta 6 colores por el sistema de hueco offset, llevindose
registros de los controles realizados durante el proceso.

El producto elaborado se somete ademis a Auditorias de Control, aplicando el ciclo
de retrabajo de ser necesario.

Se procede a realizar el segundo paso del proceso de fabricacién, en el cual se distin-
guen dos procedimientos distintos a saber:

a) Sila etiqueta es cerrada formando un tubo, el proceso es: Se coloca la bobina con

el film impreso en una méiquina que realiza sucesivamente el corte, doblado, sol-
dado, troquelado y rebobinado del film en dos o mis bobinas.

b) Si la etiqueta es abierta, el proceso es: Se coloca la bobina del film impreso en

una maquina a la que también se le coloca otra bobina con un film translicido,

para que sean pegados de forma que el film translicido proteja la impresion del
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otro. Seguidamente y en la misma miquina se realiza el corte, troquelado y rebo-
binado del producto en dos o mis bobinas.

7. Simultineamente se registran los controles intermedios o “autocontrol” del proceso,
aplicando el ciclo de retrabajo de ser necesario.

8. El producto terminado se somete ademis a Auditorias de Control de cardcter inten-
sivo, tanto visuales como funcionales, retirindose testigos para respaldo del certifi-
cado de calidad que se emite para el cliente.

9. Los productos pasan al drea de expedicion, donde se los embala y rotula de acuerdo
a las especificaciones del cliente.

10. Se realiza una ltima auditoria de control para constatar que las condiciones de pro-
teccion, rotulado, cantidades Yy otras identificaciones necesarias sean las especifica-
das.

Materias primas, insumos v partes que se incorporan al proceso:

1. Las etiquetas termocontraibles tienen como materia prima la pelicula o film termo-
contraible, que puede ser de distintos espesores y colores, siendo sus materiales cons-
titutivos principalmente el P.V.C., PE.B.D. o Poliester.
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ETIQUETAS TERMOCONTRAIBLES
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ETIQUETAS TERMOCONTRAIBLES
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ETIQUETAS TERMOCONTRAIBLES

SECUENCIA DEL BLOQUE DENOMINADO "PRIMER PROCESO DE FABRICA-

CION" (F)
—
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