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; ANEXO [V A LA RESOLUCION N "3 0

DIAGRAMA DE SECUENCIA DE PROCESO PARA LA FABRICACION DE

PREFORMAS DE PET
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ANEXO VI A LA RESOLUCION N°
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FLOCA DE FIBRA ACRILICA

| RECEPCION DEL CABLE (TOW) |

l

B CONTROL DE PESO Y CALIDAD DEL CABLE ]

1

[ ENHEBRADO MAQUINA DE RIZADO |

[ BATIDO DEL CABLE Y REGULACION TENSION |

l

[ VAPORIZADO J

l

[ RIZADO (CRIMPEADO) |

l

L ENFRIADO POR VENTILACION Y CONTROL DE VELOCIDAD |

l

[ PLEGADO Y ACONDICIONADO ]

® |

l ALIMENTACION MAQUINA DE CORT ]

e l
[ CORTE POR PRESION |

L APERTURA Y TRANSPORTE NEUMATICO

l

l ENFARDELADO ]

|

PESAJE Y ETIQUETADO DE FARDOS

|

; ( ESTIBAJE |
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ANEXO VII A LA RESOLUCION N

TOP DE FIBRA SINTETICA CRUDA O COLOR
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RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS |
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¥
CONTROL DE TOW
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REGULACION DE
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CORTADO
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ENHEBRADO DE MAQ.
ROMPEDORA
REGULACION DE
TENSIONES Y
ESTIRAJE
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DEL TOW
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