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2 ANEXO VA LA RESOLUCIONN 4 377
TERMOCONTRAIBLES AISLANTES
PROCESO PRODUCTIVQ

1. Las partes, piezas y materias primas que ingresan a la planta son inspeccionadas a
través de la aplicacién de las normas de control. La inspeccion es visual, dimensional
y fisica.

2. El material aprobado se da de alta en el depésito de materias primas aprobadas, yel
rechazado pasa a ser seleccionado para su aprobacion o descarte.

3. El material aprobado pasa al rea de trabajo por Ordenes de Produccién llevindose
un registro de su origen y calidad.

4. Se procede a la fabricacién por extrusion del tubo efectudndole una orientacién mo-
lecular e inmediatamente una expansion bajo presion.

s ¢

S. Simultineamente se procede al registro de los controles intermedios o “autocontrol”
de cada paso del proceso, aplicando el ciclo de retrabajo de ser necesario.

6. El producto se somete ademas a Auditorias de Control de caracter intensivo, tanto

- _ visuales como funcionales.
7. Seguidamente se procede a la segmentacion de los tubos, del largo que solicite la Or-
U den de Produccion, adicionéndoles los elementos necesarios para formar el “Kit”,

8. Se retiran muestras del producto para su archivo, como respaldo de la documenta-

————
——— cion registrada durante el proceso de fabricacién.
9. Los Kits asi formados pasan al rea de expedicion, donde se los encaja y rotula de
acuerdo a las exigencias de la Orden de Produccién.
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10. Se realiza una dltima auditoria de control de producto para constatar que las condi-
ciones de proteccién, rotulado, cantidades y otras identificaciones necesarias sean las

‘ especificadas.
N~

Materias primas. insumos v partes que se incorporan al proceso:

1. Los termocontraibles aislantes se componen de un tipo de PYC, PE.B.D. o Poliester

extrusado que posee la propiedad de contraerse en una direccion dada, en presencia

!

de calor.
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ANEXO V A LA RESOLUCION N° 4 3 7

TERMOCONTRAIBLES AISLANTES
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ANEXO V A LA RESOLUCIONN® 4 3 7
TERMOCONTRAIBLES AISLANTES
(CONTINUACION)
Materiales aprobados

para otros procesos

Partes o Materiales

<

\/ Embalaje
gé/ pTT— Auditoria

. Ciclo de Retrabajo Producto

Terminado

Expedicion
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Salida
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ANEXO V A LA RESOLUCIONN 4 3 77

TERMOCONTRAIBLES AISLANTES

SECUENCIA DEL BLOQUE DENOMINADO "FABRICACION" (H)

Carga de la tolva de la maquina ex-
trusora con la materia prima corres-
pondiente

K.]/ I Extrusion del tubo !

{L '[ Expansion y orientacion molecular ]

L Enfriado y corte del tubo |
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ABRAZADERAS PLASTICAS

PROCESO PRODUCTIVO

1. Las materias primas que ingresan a la planta son inspeccionadas a través de la apli-
cacion de las normas de control. La inspeccién es visual, dimensional y fisica.

2. El material aprobado se da de alta en el depésito de materias primas aprobadas, vel
rechazado pasa a ser seleccionado para su aprobacion o descarte.

3. El material aprobado pasa al drea de trabajo por Ordenes de Produccion llevindose
un registro de su origen y calidad.

4. La materia prima es procesada utilizando una inyectora de termoplasticos, la que a

/ través de una matriz produce el tipo de abrazadera que pueda conformar. Distintas

; matrices conforman distintos tipos de abrazaderas, ya que normalmente las matrices

\ - .
son especificas.
. 5. Simultineamente se procede al registro de los controles del proceso o “autocontrol”
aplicando el ciclo de retrabajo de ser necesario.
6. El producto elaborado se somete ademas a Auditorias de control de caricter intensi-
T .»T'f; Vo, tanto visuales como funcionales. i
st
7. Se retiran muestras del producto para su archivo, como respaldo de la documenta-
7 b - _ cion registrada durante el proceso de fabricacion.
8. Las abrazaderas son embolsadas, pesadas e identificadas al pie de la miquina inyec-
i)

tora que las produce.
9. Las cajas con las abrazaderas aprobadas pasan al drea de expedicion, donde se las

cierra y rotula de acuerdo con la Orden de Produccién.
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10. Se realiza una dltima Auditoria de control del producto para constatar que las con-
diciones de proteccion, rotulado, cantidades y otras identificaciones necesarias sean
las especificadas.
4 N :
Materias primas. insumos v partes que se incorporan al proceso:
I. Las materias primas normalmente utilizadas para la fabricacién de las abrazaderas
plisticas son Polipropileno, PE.B.D., PE.A.D., Poliester y Poliamida.
a2
y
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ANEXO VI A LA RESOLUCIONN® 4 3 7

ABRAZADERAS PLASTICAS
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ANEXO VIA LA RESOLUCIONN 4 3 7
ABRAZADERAS PLASTICAS
(CONTINUACION)
Materiales aprobados
para otros procesos
Materiales Aprobados
<
M~ Embalaje
.............................. : Auditoria
Ciclo de Retrabajo  iq------- Producto
: : Terminado
R (si es necesario) Producto

Aprobado

Expedicion
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ANEXO VI A LA RESOLUCIONN 4 3 7

ABRAZADERAS PLASTICAS

SECUENCIA DEL BLOQUE DENOMINADO "FABRICACION" ()

Vectora con la materia prima corres-
pondiente

Carga de la tolva de la maquina in- }

L Inyeccion de las abrazaderas ]

- Separado de piezas de la colada T
(si_corresponde)

Montaje (si corresponde) ]
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